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Spawarka inwertorowa IGBT MMA VRD 230V
160A

Cena brutto 562,00 PLN

Cena netto 456,91 PLN
Dostepnos¢ Dostepny

Czas wysyiki 24 godziny

ID produktu 1019794

Kod producenta 10021493

Kod EAN 4062859195913
Producent Stamos Germany

Opis produktu
Kod producenta: 10021492

Cyfrowa spawarka marki Stamos Welding Group umozliwia spawanie MIG/MAG, TIG, MMA lub FCAW czyli wydajne i
bezpieczne tgczenie metali. Wydajny inwertor IGBT pozwala szybko przetgczac sie miedzy metodami. Przy spawaniu metoda
MIG/MAG to gazy chronig spoine. W MIG sg to gazy obojetne, a w MAG gazy aktywne. Podajnik drutu ma predkos¢ od 2 do
11,5 m/min i jest przeznaczony dla drutéw o srednicy od 0,8 do 1 mm. Funkcja synergii pozwala optymalnie skoordynowac
wszystkie parametry w spawaniu MIG/MAG. Prad spawania wybierany jest w zakresie od 50 do 200 A. Spawarka
automatycznie ustawia pozostate parametry, takie jak napiecie i predko$¢ podawania drutu. Proces spawania TIG
wykorzystuje zajarzanie Liftarc do aktywacji fuku. Dzieki temu praca pobliskich wrazliwych urzadzen elektronicznych, takich
jak telefony komdrkowe, komputery lub systemy sterowania, nie jest zaktécana. Wtracenia wolframu i ktopotéw z zaptonem
nie sg zagrozeniem nawet w przypadku dtugich wigzek przewoddéw. Spawanie metoda TIG jest odpowiednie dla wiekszosci
metali o grubosci od 1 mm. Uchwyt TIG Liftarc nie jest dotagczony. Metoda MMA pozwala spawac na zewnatrz i przy silnym
wietrze. Nie potrzeba do niej dodatkowego gazu ostonowego. Spawarka zapewnia bardzo stabilny prad idealny do uzyskania
doskonatych wynikéw. Funkcje Arc Force i Hot Start uruchamiaja sie automatycznie i umozliwiajg wygodne spawanie.
Spawanie FCAW umozliwia tworzenie spoin za pomoca drutu rdzeniowego - bez dodatkowego gazu. Dzieki temu metoda jest
bardzo poreczna zwtaszcza do drobnych napraw na zewnatrz. W tym celu nalezy uzy¢ dysz spawalniczych, ktére stosujesz z
palnikiem spawalniczym MIG. Wszystkie parametry ustawiane sa za pomocg przejrzystego panelu sterowania.

Cechy produktu:

¢ - Dzieki metodom MIG/MAG, TIG, MMA i FCAW,

- Spawanie metodg MIG/MAG do 200 A, a TIG i MMA do 160 A,

- Optymalne parametry spawania z funkcja synergii,

- Panel sterowania z 2 wyswietlaczami LED z pokrettem i wyborem funkcji za pomocg przyciskéw,
- Spawanie MMA z funkcjami Hot Start i Arc Force.

Parametry techniczne:

e - Nr katalogowy - 10021492

e - Stan artykutu - Nowy

e - Model - VTRON 200 R-V

e - Materiat - Plastik, Stal

e - Zgodnos$¢ z normg - EN60974-1, EN60974-10
¢ - Chtodzenie - Wentylator

e - Cykl pracy [%] - MMA: 15 / TIG: 25 / MIG: 10
e - ARC-Force - Tak

e - Sprawnosc¢ [%] - 82

e - Srednica elektrody MMA [mm]-2.4/3.2/4.0
e - Srednica elektrody (TIG) [mm]- 1,6 / 2,4
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- Drut Flux - Tak

- Moc wejsciowa [kVA] - MMA: 6,9 / TIG: 5,8 / MIG: 9,6
- Przewéd uziemiajacy [m] - 2

- Klasa izolacji - F

- Synergia - Tak

- Hot Start - Tak

- Maksymalna $rednica szpuli drutu [mm] - 200

- Elektrozawér gazu - Tak

- Maksymalny prad wejsciowy [A] - MMA: 36 / TIG: 26 / MIG: 44
- Maksymalny prad wejsciowy [A] - MMA: 6,9 / TIG: 5,8 / MIG: 9,6

- Przewéd MIG/MAG [m] - 3

- Minimalny prad spawania [A] - MMA: 20 / TIG: 20 / MIG: 50

- Przewdd zasilajgcy [m] - 2
- Wsp6étczynnik mocy - 0,62

- Maksymalna grubos$¢ spawalna [mm] - MMA: 0,9-3; 4-8 / SSFCAW: 1,2-4 / MIG/MAG: 0,8-3; 4-8 / TIG: 1-3; 4-8

- Maksymalny prad spawania [A] - MMA: 160 / TIG: 160 / MIG: 200
- Znamionowy prad wejsciowy [A] - MMA: 36 / TIG: 26 / MIG: 44

- Napiecie [V] - 220

- Kabel MMA [m] - 3

- Prad spawania MMA [A] - 160

- Napiecie biegu jatowego MMA [V] - 26.4
- Prad spawania TIG [A] - 160

- Szybkos$¢ drutu [m/min] - 2-11.5

- Prad spawania przy 100% cyklu pracy [A] - MMA: 65 / TIG: 65 / MIG: 64
- Prad spawania przy 60% cyklu pracy [A] - MMA: 80 / TIG: 80 / MIG: 82

L]

L]

L]

L]

L]

e - Zapton TIG - LIFT
L]

L]

e - Srednica drutu [mm]-0.8 /1.0

e - Wymiary (DxSxW) - 43 x 20 x 32 cm

e - Waga - 14.6 kg

e - Wymiary wysytki (DxSxW) - 52 x 32 x 37 cm
e - Waga wysytki - 15.6 kg

e - Wymiary (DxSxW) - 43 x 20 x 32 cm

e - Waga - 14.6 kg

e - Wymiary wysytki (DxSxW) - 52 x 32 x 37 cm
e - Waga wysytki - 15.6 kg

W zestawie:

e - Spawarka wielofunkcyjna TRON 200 R-V

- Uchwyt spawalniczy MIG z wigzka przewodéw (3 m)

- Uchwyt elektrody z przewodem(3 m)

- Zacisk uziemiajgcy z przewodem (2 m)

- Rolki napedowe z rowkami w ksztatcie litery V (0,8-1 mm)
- Rolki napedowe zabkowane (0,8-1 mm)

- Koncéwka pradowa (0,8-1 mm)

- Dysza do FCAW (bez gazu)

- Dysza do MIG/MAG (z gazem)
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